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Durchlauff ilt er 



Die Erfindung betrifft einen Durehlauffilter zum Reinigen 
von Pltissigkeiten, insbesondere Kraft stoff und Oel, bei 
welchem ein Siebf ilterkorper in einem aus zwei (Deilen zu- 
sammengesetzten Gehause sitzt, welche die Zulauf- bzw. Ab- 
laufstutzen fur die zu filterade Fliissigkeit aufweisen. 
Yorzugsweise- bestehen die beiden Genauseteile aus Kunst- 
stoff und ebenso der SiebfilterkBrper, wobei bei ietzterem 
auch lediglich das Traggeriist fur das Sieb aus Kunststoff 
bestehen kann. 

Bei derartigen Durchlauffiltern mufl der SiebfilterkSrper . 
gegenuber dem umgebenden Gehause abgedichtet sein und die 
beiden Genauseteile gegeneinander, wobei diese Yerbtndung 
noch den Druck- oder ZugkrMf ten widerstehen mufi, die sich 
aus dem uberdruck oder Unterdruck der zu filternden Pliis- 
sigkeit ergeben. 

Bei Ausbildung der beiden Gehause aus Kunststoff ist die 
Verbindung beider Genauseteile durch Kleben 9 Umspritzen 
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mat einem Kunststoffring mit oder ohne Binlegen einer 
Dichtung zwischen beiden GehMuseteilen, oder mit Hilfe 
verschiedener Verschweiflverfahren erfolgt, z.B. durch 
Reibtctigswarme, Hochfrequenz- und Ultraschallschweissen. 

Die so erzielte Dichtwirkung ist insbesondere dann nicht 
befriedigend, wenn die zu filternden Fliissigkeiten 
auch Dampfi bilden. Auch ist der Aufwand, urn diese Ab- 
diehtungen zu erzielen, ziemlich gross. 

Die vorliegende Erfindung bezweckt, bier Wandel zu schaffen 
durch eine Abdichtung zwischen den Gehauseteilen, aber 
auch zwischen Gehause und Siebfilterkb'rper, die wesent- 
lich einfacher in der Herstellung und in der Montage 
ist und dariiber hinaus nicht nur fliissigkeitsdicht, 
sondern auch einwandfrei gasdicht ist und ausgezeichnete 
mechanische Eigenschaften aufweist. 

Dieser Zweck wird erfindungsgemMQ dadurch erreicht, dafl 
an den einander zugekehrten Stirnflachen das eine Gehause- 
teil eine nutartige, durchgehende Vertiefung und das 
andere GehSuseteil einen ebenfalls durchgehenden Vor- 
snrung aufweist derart, dafi sich beim Zusammenfugen eine 
formschlUssige und dichte Verbindung vorzugsweise mit 
Haftsitz ergibt. 

Damit ist sicher gestellt, dafi mit dem Zusammenfugen der 
beiden Gehauseteile zum formschlUssigen Preflsitz eine aus- 
gezeichnete Abdichtung der Verbindungsstellen der beiden 
Gehauseteile erreicht ist, was noch erleichtert wera n 
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kann durch geringfttgige Unterschiede in dem gegenseitigen 
V rlauf, z.B. geringer Konizitat der aneinander zur An- 
lage kommenden Wandflachen der Vertiefungen und den 
damit in Wirixingsverbindung kommenden Vorspriingen. 

Bei der Ausbildung der GehSuseteile aus einem Kunst- 
stoff mit guten mechanifjcheri Eigenschaften, z.B. einem 
Polyamid 6, unterstiitzen die elastischen Eigenschaften 
der Kunststoffe die sen abdichtenden Haft- und PreB- 
sitz. 

Dieser Haft- und PreBsitz ergibt bereits eine Zugfestig- 
keit der Verbindung, die fiir viele Zwecke ausreicht. 
Werden hb'here Anforderungen an die Zugf estigkeit des 
Durchlauffilters gestellt-, so kann erfindungsgemaB 
eine z'usatzliche Sicherung der Gehauseteile gegen 
insbesondere in Achsialricbtung wirkende Zugkrafte 
dadurch erreicht werden, dafi ira Bereich des durchgehen- 
den Vorsprunges und der angepassten durchgehenden 
Vertiefung einander etwa in Achsrichtung anliegenden 
Flachen des einen Genauseteils eine rundumlauf ende 
Nut aufweist , der in der anliegenden FlSche des anderen 
Genauseteils ein rundumlauf ender Vorsprung derart 
angepasst ist, daB letzterer und die 5fut mit dem 
Zusammenfugen der beiden Gehauseteile ineinander ein- 
rasten.. • 

Bei derartigen aus Kunststoff bestehenden Gehauseteilen 
laast sich sine besondere Gute der Gasdichtigkeit erfin- 
dungsgemaB dadurch erreichen, daB an den Au3enrandern 
der einander zugekehrten Stirnflachen der beiden Ge- 
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hauseteile je eine nach auBen vorstehende Zunge ange- 
ordnet ist und beide Zungen beim Zusammenfugen der Ge- 
hauseteile einander anliegen und durch anschlieBende 
Warmeeinwirkung zu einer geschlossenen 7/ulst zusammen- 
flieBen, so daB sich ein einstuckig geschlossenes Ge- 
hause ergibt. 

Eenn eine Zugfestigkeit der Verb indungsst ell e der 
beiden Gehauseteile erforderlich ist, denen die 
weitervorn geschilderte EinrastverbSnde nicht ge- 
recht warden kann, dann lassen sich. die beiden Ge- 
hauseteile noch zusatzlich gegeneinander verankern. 
Dazu kann zweckmassig ein UmschlieBungskb*rper vorge- 
seben sein, v/elcher die Randbereiche der einander 
anliegenden Gehauseteile U-formig an der AuBenflache 
und mindestens einen Teil der quer dazu verlaufenden 
Bereiche bis zu dem Zulauf- bzw. Ablauf stutzen iiber- 
fasst. 

Bei Ausbildung der Gehauseteile aus Kunststoff und nit 
vorstehenden Zungen an den AuBenrandern der einander zu- 
gekehrten Stirnflachen der beiden Gehauseteile 13sst 
sich das Verschweissen dieser Rander zur Erzielung 
einer optimalen Gasdichtigkeit auch' zugleich mit der 
gegenseitigen Verankerung der Gehauseteile gegen Zug- 
krafte verbinden, wenn der U-fc'rmige UmschlieBungs- 
k&rper in Kunststoff aufgespritzt wird. Die dabei 
von der Warme des Spritzgutes auf die AuBenrander 
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ausgehende Erwarmxuag genttgt zur Plastifizierung dieser , 
geringen ISasse, wahrend die anschlieBenden Randbereiche 
der einander aniiegenden Gehauseteile wegeh xhrer 
wesentlich grosseren Massen praktisch keine Verahde- 
rung erfahren, abgesehen von den beim Abkiihlen auf- 
tretenden Schrumpfkraften, die zur Verbesserung der ge- 
wiinschten gegenseitigen Verankerung der beiden Gehause- 
teile beitragen. 

Damit ist sicher gestellt, dafi die Verbindungsstelle 
der Gehauseteile die erforderliche fliissigkeitsdichte 
und gasdichte Verbindung ohne zusatzliche Dichtmittel 
allein mit dem Zusammenstecken bzw. Zusammenpressen 
mit der jeweils erforderlichen Zugfestigkeit gewahr- 
leistet ist. 

Urn erfindungsgemaB auch das Abdichten des Siebfilter- 
kSrpers innerhalb des Gehauses diesem gegenttber in ein- 
facher Weise ohne besondere Dichtmittel zu gewahrleisten, 
ist der an der o'ffenen Stirnseite nach auflen vorstehende 
Rand des Siebfilterkorpers als Dichtung vorgesehen, wobei 
sich die Dichtung zwischen der AuBenflache dieses Randes 
und der aniiegenden Wandflache eines der beiden Gehause- 
teile bildet. Dabei kann eine dieser Flachen parallel 
zur Gehauseachse verlaufen'und die andere ELache schwach 
konisch oder auch beide FlSchen flach konisch, vorzugs- 
weise mit dem Haftsitz steiganden geringfiigig unter- 
schiedlichen Konusneigungen,, 



309846/071 



- 6 - 



2222004 



Bei Ausbildurtg des SiebfilterkSrpers oder Y7enigstens 
seines Traggerttstes aus Kunststoff kann zur v/eiteren 
Verbesserung der Dichtwirkung gegeniiber dem Gehause 
der nach aufien vorstehende Rand des Siebfilterkorpers 
an seiner der Wandflache eines Gehauseteils anliegenden 
Flache eine vorstehende Dichtlippe aufweisen. 

Die Raumformen des gesamten Durchlauffilters kSnnen be- 
liebig ausgebildet sein, Zweckmassig handelt es sich 
dabei ua im wesentlichen zylindrische bzw. schwach 
konisch verlanfende Korper, was bei Kunststoffkorpern 
aus herstellungstechnischen Grunden erwiinscht ist. 

In der Zetchnung sind im v/esentlichen zylindrische Durch- 
lauffilter in drei Ausfiihrungsformen aus Kunststoff als 
erfindungssremasse Beispiele dargestellt, an denen v/eitere 
Einzelheitan erlautert sind. Es zeigen : 
Pig. 1 zur Ealfte im Schnitt, zur Halfte in Ansicht 
mit dem eingesetzten Siebfilterkorper in An- 
sicht eine Ausbildungsform, 
Pig. 2 ebenfalls teilweise im Schnitt und teilv/eise 

in Ansicht eine zweite Ausbildungsform, und 
Pig. 3 einen Teilausschsitt aus Pig. 1 in vergrosser- 
ten Mafistab eine v/eitere Abwandlung. 

In alien Fallen besteht das Gehause aus dem Kopf stuck 1 
mit dem mittig angesetzten ZulaufBtutzen 2 fur das zu 
filternde Medium, sowie deri Topfkorper 3 mit dem daran 
mittig angesetzten Ablaufstutzen 4 fur das abgefilterte 
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Medium, Zum Herstellen der f orms'chlussigen Dichtung 
zwischen den beiden Gehauseteilen 1 und 3 '1st an der 
Stirnflache des Kopf stuckes 1 ein vorstehender, beider- 
seits oder auch nur an einer Seite schwach konisch ver- 
3ungter Ring 5 vorgeseheri, der sich in einer entsprechend 
geformten Ringnut 6 am anliegenden Stirnende des Topf- 
korpers 3 haft end einpresBt, wenn beide Gehauseteile 
aufeinander festgepresst werden. 

Innerhalb des Gehauses ist der Siebfilterkorper 7 
eingesetzt, der sich am Boden des Topfkorpers 3 mit. 
mehreren vorstehenden Zapfen 8 abstiitzt. Das Abdichten. 
des Siebfiiterkorpers gegenliber aem umgebenden Gehause r,3 
erfolgt entlang der AuSenflache 9 des Ringrandes 1o am 
offenen Ende des Siebfilterkb"rpers. 

Bei dem Beispiel der Pig. 1 legt siph die schwach konisch 
verlaufende AuBenflache 9 gegen eine analog konisch oder 
geringfiigig steiler verlaufende Plache 11 eines ring- 
formigen Vorsprunges 12 des Kopf stuckes 1 an, dessen 
AuBenflache der innenseitigen Wand des Topfkorpers 3 
anliegt. Auf diese Y^eise bildet der ringf ormige Vor- 
sprung 12 beim Herstellen der Verbindung zwischen den 
Teilen 1 und 3 zusatziich eine Art zusatzlicher Dicht- ' 
lippe, welche die Dichtwirkung zwischen den Siebfilter- 
korper 7 und dem Gehause 1, 3 verbessert. 

Dieserso erzielte Verband zwischen den beiden Gehause- 
teilen gewahrleistet auch eine fiir viele Anwendungs- . 
falle ausreichende Zugfestigkeit gegeniiber den aus 
dem Medium stanmienden oder von aufien her einwirkenden 
Kraft en. 
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Werden gesteigerte Anforderungen gestellt, so lasst sich 
das Beispiel 1 abwandeln, wie aus dem in Pig, 3 ver- 
grossert dargestellten Teilausschnitt zu ersehen ist. 
In die einander unmittelbar in etwa Achsrichtung anliegen- 
den Flachen 2o des Topfkorpers 3 und 21 des Kopfstuckes 1 
ist ein Klemmverband vorgesehen, der sich aus einer ru:duri 

c:- 

laufenden Nut '18 in Teil 3 und einem entsprechend enge- 
passten rundumlauf enden Vorsprung 19 zusammensetzt. Der 
Vorsprung 19 rastet bein Zusammenfugen der Gehauseteile 
1 und 3 selbsttatig in die 5ut 18 - unter Ausnutzung 
der elastischen Eigenschaften der verwendeten Xunst- 
stoffe ein, so' d=6 sich eine zusatzliche Zugfestig- 
keit ergibt. 

Bei dem Eeispiel der Pig. 2 ist die Abdichtung des 
Siebfilterkbrpers 7 gegenuber dem Gehause 1 , 3 verein- 
facht, aber in gleich guter Weise wirksam. Hier verlauft 
die freie Stirnflache des Kopfstuckes vom Ring 5 nach 
innen gerade und die AuBenflache 9 des Ringrandes 1o 
des Siebfilterkbrpers 7 liegt unmittelbar dem Innen- 
mantel des Topfkbrpers 3 dichtend an. Hier sind die 
einander anliegenden 3ereiche etwa zylindrisch ge- 
halten, kbnnten aber auch schwach kegelig und ge- 
gebenenfalls mit geringfiigig unterschiedlichen Nei- 
gungen verlaufen. Zur Verstarkung der Dichtwirkung ist 
hier eine am Ringrand 1o vorstehende Ringlip ! ?e 13 ange- 
ordnet, welche dem Topfkbrper innenseitig federnd an- 
liegt. 
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In den Ausfuhrungsbeispielen sind ebenfalls mit geringem 
wirt schaft lichen Auf ..=i.-d Sttel vorgesehen, um be- 
sonderen Anforderungen- an die Dichtigkeit, insbesondere die 
Gasdichtigkeit gerecht werden zu kSnnen. Dazu sind an den 
AuBenflachen der einander anliegenden Stirnflachen der 
Gehauseteile 1 und 3 nach auBen vorstehende schmale 
Zungen H und 15 angeordnet T die nach dem Herstellen 
der Verbindung zwischen den Teilen 1 und 3 zu einem ge-=- 
schlossenen Ring, z.B. durch laxmeeinwirkung, geschmolzen 
bzw. verschsreisst werden. 

Es ist dabei zweckmassig, dieses Verschweissen so zu 
bewerkstelligen, daB zugleich eine Art gegenseitige 7er- 
klammerung der Gehauseteile zur Verbesserung der Zug- 
festigkeit der Verbindung beider Telle erfolgt. Das 
geschieht durch Umspritzen der Verbindungsbereiche 
derart, daB sich nach dem Entfernen der Spritzform 
eine im Querschnitt U-fo*rmige Ringklammer 16 ergibt, 
wie Pig. 1 zeigt. In Pig. 2 ist der Arbeit svorgsng 
angedeutet. "Es wird ersichtlich, daB zum Uberfassen 
des Kopfstiickes eine Auscehmung 17 vorgesehen ist und 
das Uberfassen des Topfkorpers 3 am Ringflansch er- 
folgt, so daB beide Gehauseteile gegeneinander ge- 
presst werden, was durch die Schrumpf spannung beim 
Erstarren des Spritzwerkstoff es unterstiitzt wird. 
Die beim Umspritzen an den beaufschlagten Bereichen 
der Gehauseteile auftreffende Warme bringt die dunnen, 
vorstehenden Zungen 14 und 15 zum Zusammenschmelzen 
und damit zum Abdichten, wahrend diese Warme auf die iibrigen 
v/esentlich grb.-se're spezifische Volumen aufweisende 
Bereiche der beicien Gehauseteile praktisch ohne Sin- 
fluB auf diese bleibt. 
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Patentansprtiche 

Durchlauffilter zum Reinigen von Pliissigkeiten, ins- 
besoadere Kraft stoff und Oel, bei welchem ein vorzugs- 
weise aus Kuast stoff bestehender Siebfilterkorner 
in einem Gehause sitzt, welches aus zwei die Zulauf- 
bzw. Ablaufstutzen aufweisenden vorzugsweise ebenfalls 
aus Kunststoff bestehenden Teilen gebildet ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB an den einander zugekehrten Stirn- 
flachen das eine Gehauseteil (3) eine nutartige, durch - 
gehende Vertiefung (6) und das andere Gehauseteil (1) 
einen ebenfalls durchgehenden Vorsprung (5) aufweist, 
derart, daB sich beim Zusammenfiigen eine fornschlus- 
sige und dichte Verbindung vorzugsweise mit Haftsitz 
ergibt. 

i 

2) Durchlauffilter nach Anspruch 1 , dadurch gekemzeich- 
net, daB im Bereich des durchgehenden Vorspruages (5) 
und der angepassten durchgehenden Vertiefung (6) 
einander etwa in Achsrichtung anliegenden Plachen (2o) 
des einen Gehauseteils (3) eine rundumlaufende Jut (IS) 
aufweist, der in der anliegenden Flache (21) des anderer 
Gehauseteils (1) ein run-iumlaufender Vorsprung (IS) 
derart angepasst ist, dafi letzterer und die 2ut mit 

dem Zusammenfugen der beiden Gehauseteile (1,3) inein- 
ander einrasten. 

oder 2 

3) Durchlauffilter nach Ansprv>ch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB an den AuBenrandern der einander zugekehrten Stim- 
flachen der beiden aus Xunststoff bestehenden Gehause- 
teile (1) und (3) je eir.e nach auBen vorsteher.de 

Zunge (14,15) angeordnet ist, beide Zungen beim Zu- 
.. 309846/0715 
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sammenfugen der Gehauseteile einander anliegen und 
durch anschlieflende Warmeeinwirkung zu einer ge- 
schlossenen WulBt plastisch ineinanderflieflen. 

4) Durchlauffilter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Randbereiche" der ein- 
ander anliegenden Gehauseteile durch. einen im Quer- 
schnitt etwa U-fb'mnig ausgebildeten UmschlieBungs- 
k'drper (16) an der Auflenflache und mindestens einem 
Teil der quer dazu verlaufenden Bereiche bis zu^den. 
Zulauf- bzvr. Ablauf stutzen iiberf asst sind. 

5) Durchlauffilter nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der etwa U-fbrmig ausgebildete Uai- 
schliefiungskbrper (16) in Kunststoff aufgespritzt 
ist. 

6) Durchlauffilter nach einem der Anspriiche 1-5, 

dadurch gekennzeichaet, dafl der im Gehauseimieren 
eingesetzte, an der offenen Stirnseite mit einem nach 
aufien vorstehenden Rand (1o) versehene Siebfilter- 
kbrper (7) mit der Auflenflache (9) dieses Randes 
die Abdichtung zur anliegenden Wandflache eines 
Gehauseteils bildet, wobei eine dieser ELachen 
parallel zur Gehauseachse verlaufen kann und die 
andere Plache schwa'ch konisch Oder auch beide 
Plachen flach konisch, vorzugsweise mit den Haft- 
sitz steig rnden geringfugig unterschiedlichen 
Eonusne igungen . 
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7) Durchlauf filter nach Anspruch 6, dadurch gekennzsichnet, 
daB bei Ausbildung mindestens des Traggeriistes des Sieb- 
filterkbrpers (7) aus Kunststoff der nach auflen vor- 
stehende Rand (1o) desselben an seiner der Wandflache 

•C- f -' 

eines Gehauseteila anliegenden Flache eine vorstehende 
Dichtlirpe 13) aufweist. 
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Fig.1 
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